
T SA  -  T h e r m a l  S p r ay  Al u m i n i u m

T S A  -  T H E R M A L  S P R A Y  A L U M I N I U M

A  Su l c r omo  d i spõe  d e  uma  e s t r u t u r a  a l t amen t e  c apa c i t a da  pa r a  a t ende r  a s  ma i s
r i g o r o sas  s o l i c i t a ç õ e s  do  me r c ado ,  o f e r e c endo  s e r v i ç o s  ap l i c a ção  d e  TSA  - THERMAL
SPRAYED  ALUM IN IUM  ( a l um ín i o  po r  a spe r são  t é rm i c a ) .  O  r e v e s t imen t o  pode  s e r
ap l i c ado  d en t r o  d o  pa r q ue  f ab r i l  d a  Su l c r omo ,  c omo  em  c ampo ,  n a  p l a t a f o rma  do
c l i e n t e .  

O  A l um ín i o  é  um  r e v e s t imen t o  amp l amen t e  u t i l i z ado  em  amb i en t e s  e  e q u i p amen t o s
que  ex i g em  p r o t e ção  c on t r a  c o r r o são  a tmos f é r i c a .  É  um  r e v e s t imen t o  q u e  t em  du r eza
i r r e l e v an t e  c omo  c a r a c t e r í s t i c a ,  mas  pode  a t i n g i r  ma i s  d e  1 1 00  ho r a s  Sa l t  Sp r ay .  O
A l um ín i o  q uando  ap l i c ado  f i c a  r e v e s t i d o  c om  uma  f i n a  c amada  d e  óx i d o ,  o  q u e  t o r na
e l e  um  r e v e s t imen t o  não- r ea t i v o  a o  amb i en t e ,  a s s im ,  p r opo r c i onando  a l t a  r e s i s t ên c i a
a  c o r r o são .  E l e  é  l e v e ,  p o s su i  b a i x a  d ens i d ade  o  q u e  o  t o r na  mu i t o  v e r sá t i l  em  sua
ap l i c a ção .  O  f a t o  d e  s e r  r e s i s t en t e  a  c o r r o são  e  a  p r odu ção  d e  f a í s c a s  t o r na  o
a l um ín i o  um  f a t o r  d e  s e gu r an ça  em  i ndús t r i a s  c omo  pe t r ó l e o  e  gás  e  a e r onáu t i c a .  

Camada: 225 - 400 microns, conforme Norma N-2568 
Principal característica: Resistente a corrosão, não-magnético e não cria faíscas em atrito.
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Execução interna

Envio do spools 
Inspeção 
Revestimento 
Testes e Ensaios 
Retorno dos spools 
Inspeção final 

Execução em campo

Deslocamento equipe
Preparação de tubulações
e spools
Isolamento de adjacentes
Revestimento
Testes e Ensaios
Limpeza 


